Nuunpnx SCHWEISSGERAT / WELDING SYSTEM

WELDPRO SW-V02
Technische Daten / technical data WiderstandsschweiRen WIG-Schweiflen
resistance welding TIG-welding
Eingangsspannung / input voltage Einphasenwechselstrom 220/230 V; 50/60 Hz / single phase AC 200/230 V; 50/60 Hz
Nenneingangsleistung / rated current 10,4 kVA (Spitzenwert) 6,3 kVA / 10,4 kVA (peak value) 6,3 kVA
max. Leerlaufspannung / max. voltage of no-load ca. 76 V /approx. 76 V
Ausgangsstrom / output current 30-750A 2,5-250A
Impulsdauer / welding time 1-30ms 1-600 ms
Pulsfrequenz / repetition periode 400 ms 0,1- 2ms
Gas-Vorstromzeit / pre gas flow 0,30 sec
Gas-Nachstrémzeit / post gas flow 1-5sec
Steuerung / control methode Invertersteuerung / inverter methode
Kuhlung / cooling methode LuftkGhlung (Ventilator) / forced air cooling
Abmessung / dimension 204 x 425 x390 mm
Gewicht / weight 23 kg
Lieferumfang / extent of supply Nr. / No.
Steuergerat / power unit 694001
Handstick, drehbar / hand tool, turnable 696002
G Wl torch with colet of 1 mm 697002K
Erdungsplatte / earthing pad 697003
FuBschalter / foot switch 697004
Werkzeugkasten / tool box 697005
Gaszuleitung / gas hose 697015
Schere / scissors 697011
e ' — — 3 Wolframelektroden / tungsten electrodes @ 1.6 mm 697031K/16
:— :— . . Elektrodenhalter / electrode holder @ 2 mm 695021
— m— =
2 g ., Elektrodenhalter / electrode holder @ 3 mm 695022
- St g - ; Elektrodenhalter / electrode holder @ 5 mm 695023
— _' - -E Elektrode ( zyl.) / electrode cylinder @ 3 x 50 mm 695032
o ~nct g Elektrode (spitz) / electrode ball @ 3 x 50 mm 695041
: - = L Folie 1.2344 / plate 1.2344 0,1x5 mm 695403
*i o éﬁ o o ; Folie 1.2083 / plate 1.2083 0,1 x 5 mm 695405
: w‘ Folie 1.2083 / plate 1.2083 0,2 x 5mm 695455
Stahlwollmatte 1.2083 / compressed steel wool 1.2083 695502

20 verschiedene WIG SchweifRzusatze
various TIG filler metal
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SCHWEISSZUBEHOR / WELDING ACCESSORIES NOVABAX

WIG-SchweiBbrenner mit Spannhiilse @ 1,6 mm fiir SW-V02
TIG-Welding torch with collet ¢ 1.6 mm for SW-V02

Technische Daten / technical data Typ Nr./No. Stk./pc
Nennstrom 120 A Gleichstrom, 94 A Wechselstrom type
rated current DC120A,AC95A WK17 697002

Nennlastzyklus

WK 9  697002K
rated duty cycle ke

Schlauchlange

length of hose Zm
Gewicht
weight 04ke

FuBschalter fiir SW-V02, 2 m
Foot switch for SW-V02, 2 m

Nr. / No. Stk. / pc
697004
Erdungsmagnet mit Kabel fiir SW-V02
Earthing magnet with cable for SW-V02
zm Nr. / No. Stk. / pc
697003/M
Erdungsplatte mit Kabel fiir SW-vV02
Earthing pad with cord for SW-V02
Zm Nr. / No. Stk. / pc
697003
Gasleitung fir SW-V02
Gas hose for SW-V02
—— Nr. / No. Stk. / pc
697015
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Nuvnpnx SCHWEISSZUBEHOR / WELDING ACCESSORIES

Spannhiilsen fiir WIG-Schwei8brenner
Collets for TIG-Welding torch

) R
type mm

1,0 697002/10
WK 17 1,6 697002/16
2,4 697002/24
1,0 697002K/10
1,6 697002K/16

WK 9

Spannhiilsengehause fiir WIG-Schweilbrenner
Housing for collets for TIG-Welding torch

Typ [0} Nr./No.  Stk./pc
type mm

1,0 697002/50
WK 17 1,6 697002/56
2,4 697002/54
1,0 697002K/50
1,6 697002K/56

WK9

Keramische Gasdiise
Ceramic gas valve

Typ GroRe Nr./No.  Stk./pc

type size
mm
4 697002.02

WK 17
5 697002.01
WK 9 4 697002K.02
SchweiBBelektroden Wolfram
Tungsten electrodes
T,
Thorium-frei, 1,9 -2,2 % La,0, Typ OxL NF. / No. stk. / pc
Thorium-free, 1.9-2.2 % La,0, type mm

1,0x175 697031/10

WK 17 1,6 x175 697031/16
2,4x 175 697031/24

1,0x70 697031K/10

1,6 x70 697031K/16

WK 19

Halter fiir @ 0,1 - 0,4 mm SchweiRdrihte
Holder for welding wire @ 0.1 - 0.4 mm

Nr. / No. Stk. / pc
697090
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